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PROTECTION PLATE

Armox® Advance

Genel Uriin Agiklamasi
SSAB'nin en tok, ultra sert koruma levhasi

Armox® Advance, bilesenin agirligini azaltmanin temel 6nem tasidigi durumlarda kullanim igin SSAB'nin en tok ilave koruma levhasidir.

4.0ile 7.9 mm arasindaki kalinliklarda mevcuttur ve ilave isil islem igin tasarlanmamistir.

Ebat Araligi
Armox® Advance 4.0 ile 7.9 mm arasindaki kalinliklarda mevcuttur. Diger ebatlar SSAB ile kararlastirnimalidir.

Mekanik Ozellikler

Kalinlk Sertlik
(mm) (HRC)

4.0-79 58-63

Mekanik Test
Rockwell sertlik testi EN ISO 6508-1. Her islem bagimsizdir.

Ultrasonik test
ENISO 10 160 Sinif E3S3 kadar.

Kimyasal Bilesim (kepge analizi)
cr)

(max %)
0.47 0.70 1.00 0.010 0.003 1.5 3.0 0.70 0.005

Gelikte tane kiigiiltme islemi yapilmistir ® Kasith alagim elementleri.

SSAB
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Toleranslar
Ayrintili bilgiler Armox® Guarantees SSAB brosiiriinde veya www.ssab.com adresinde verilmistir.

Kalinhk

Kalinlk Toleranslar
(mm) (mm)
40-79 -0.0/+06

Uzunluk ve genislik
SSAB ebat programina gore.

s Toleranslar, EN 10029'a veya anlagmayi takiben SSAB'nin standardina uyar.
» Kenar frezeli plakalar igin ebatlandirma 6zel anlagmaya tabidir.

Sekil
Toleranslar EN 10029'a goredir.

Diizliik
Toleranslar, EN 10 029 Sinif N'den (L tipi gelik) daha kisitlayici olan Armox® diizliik garantilerine goredir.

Yiizey 6zellikleri
EN 10163-2 Sinif B, Alt Sinif 3'e gore.

Teslimat Kosullar
Teslimat kosulu, Q (su verilmis) haldir. Teslimat gereklilikleri, SSAB brostirii Armox® Guarantees kapsaminda veya www.ssab.com adresinde gériilebilir.

Fabrikasyon ve Diger Tavsiyeler
Kaynaklama, biikme ve igleme
Kaynaklama ve dretimle ilgili bilgi icin, www.armoxplate.com adresindeki SSAB brostirlerine bakin veya adresinden Teknik Destek bolimiine bagvurun.

Armox® Advance ilave isil iglem igin tasarlanmamistir. Armox® Advance SSAB'den teslim edildikten sonra 90 °C'nin lzerine isitilirsa, gelik dzellikleri igin higbir
garanti verilmez.

En fazla 20 dakika olmak kaydiyla 150°C'ye kadar isitilabilir.

Kaynaklama, kesim, taglama veya Urtin Uzerinde sair suretle galisma yapilirken, uygun saglik ve glvenlik tedbirleri alinmalidir. Taglama, 6zellikle boya astari ile
kaplanan levhalar igin, ylksek partikil konsantrasyonuna sahip tozlari ortaya gikarabilir.

iletisim ve Bilgi

www.ssab.com/contact

Herhangi bir uyusmazlik durumunda bu belgenin ingilizce versiyonu gegerli olacaktir. Belge tizerinde kiigiik degisiklikler ve giincellemeler yapilabilir; bu
belgenin en son versiyonunu www.ssab.com adresinden indirebilirsiniz.
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex ve Duroxite; SSAB sirketler grubuna ait ticari >

markalardir.
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